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CONSEJOS PRACTICOS PARA EL USO DE HERRAMIENTAS DE DEMOLICION

3

Se define como vida util de la punta al tiempo en que la herramienta demora en desgastarse completamente
hasta que el lado de impacto esta completamente consumido, este desgaste puede expresarse en horas,
dias 0 meses. Sin embargo, soélo tiene sentido utilizar este método de comparacion, si las condiciones de uso
se mantienen constantes. Si el material que se rompe no es el mismo y varia la frecuencia de percusion, esto
produce diferencias estandar en una proporcion de 1: 100 con herramientas equivalentes.

Asi se consigue la maxima funcionalidad, seguridad y fiabilidad de las puntas:

Aplique grasa de alta
resistencia, especial para
punteros, antes de montar la
herramienta en el martillo.

Operar su martillo sélo después de
haber colocado la herramienta en
posicién de demolicién sobre la
superficie de trabajo. Deje de
golpear inmediatamente cuando el
material se rompa.

Evite demasiado juego entre
los bujes y la herramienta para
evitar rotura de la herramienta

o dafios en los bujes y el piston.

No se debe trabajar mas de 10
segundos en el mismo punto, si el
material se resiste a la demolicion
buscar otro punto de ataque.
iEvitar la percusidn en vacio! Al
calentarse el puntero se debe dejar
enfriar al aire.

La posicidn correcta del trabajo
deberia ser vertical o en un
angulo de 90° hacia el nivel del
trabajo. La herramienta el
martillo y la maquina portante
deben formar una unidad.

Reacondicionamiento de
herramientas, herramientas sin filo
o bordes dafiados, pueden ser
reacondicionadas con fresado,
cepillado o torneado.

Lubricacidn: Engrase por lo
menos 4 veces al dia para
asegurarse de que la pelicula
lubricante no se rompa.

Utilice un enfoque gradual a la
ruptura material, seccién por
seccién. Comience por la zona mas
débil de la pieza, y luego trabaje en
direccién al centro.

Serhidra SAS no se responsabiliza por rupturas por violencia a causa de no observar las instrucciones de lubricacion y
mantenimiento. También las causas de rupturas se pueden detectar correctamente a través de los analisis correspondientes



MODELO MARTILLO

Atlas Copco SB 200

Atlas Copco MB 1200

Atlas Copco MB 1600
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Indeco HP 1200

Indeco HP 1500

Indeco HP 2000

Indeco HP 3000

Indeco MES 1500
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